Cepillo mil hojas

SM611

Propiedades Aplicacion
Agente aglomerante  Resina sintética Pintura/laca/masilla )
Tipo de grano Oxido de aluminio Madera (]
Plastico )
Utilidad del producto Metal universal °
Imagen de lijado uniforme gracias al grano abrasivo continuamente
renovado y sin gastar - Para uso universal en todo tipo de materiales -
Adaptacion 6ptima al contorno de la pieza trabajada
Granos disponibles:
40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Diametro x ancho x perforacion grano Vmax m/s Revoluciones Referencia
permitidas
4x1-3/16x13/16 40 50 m/s 9500 1/min 12000
4x1-3/16 x13/16 60 50 m/s 9500 1/min 12002
4x1-3/16 x 13/16 80 50 m/s 9500 1/min 12003
4x1-3/16 x13/16 120 50 m/s 9500 1/min 12005
4x1-3/16x 13/16 180 50 m/s 9500 1/min 12007
5-1/2x2x13/16 40 50 m/s 6800 1/min 12060
5-1/2x2x13/16 60 50 m/s 6800 1/min 12062
5-1/2x2 x 13/16 80 50 m/s 6800 1/min 12063
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Didametro x ancho x perforacion grano Vmax m/s Revoluciones Referencia
permitidas

5-1/2x2x13/16 120 50 m/s 6800 1/min 12065
6-1/2x1x1-11/16 40 50 m/s 5800 1/min 12075
6-1/2x1x1-11/16 60 50 m/s 5800 1/min 12077
6-1/2x1x1-11/16 80 50 m/s 5800 1/min 12078
6-1/2x1x1-11/16 100 50 m/s 5800 1/min 12079
6-1/2x1x1-11/16 120 50 m/s 5800 1/min 12080
6-1/2x1x1-11/16 150 50 m/s 5800 1/min 12081
6-1/2x1x1-11/16 240 50 m/s 5800 1/min 12084
6-1/2 x 1-3/16 x 1-11/16 40 50 m/s 5800 1/min 12090
6-1/2x1-3/16 x 1-11/16 60 50 m/s 5800 1/min 12092
6-1/2x1-3/16 x 1-11/16 80 50 m/s 5800 1/min 12093
6-1/2 x1-3/16 x 1-11/16 120 50 m/s 5800 1/min 12095
6-1/2x1-3/16 x 1-11/16 180 50 m/s 5800 1/min 12097
6-1/2x2x1-11/16 40 50 m/s 5800 1/min 12105
6-1/2x2 x1-11/16 50 50 m/s 5800 1/min 12106
6-1/2x2 x1-11/16 60 50 m/s 5800 1/min 12107
6-1/2x2 x1-11/16 80 50 m/s 5800 1/min 12108
6-1/2x2 x1-11/16 100 50 m/s 5800 1/min 12109
6-1/2x2 x1-11/16 120 50 m/s 5800 1/min 12110
6-1/2 x2 x1-11/16 150 50 m/s 5800 1/min 12111
6-1/2x2x1-11/16 180 50 m/s 5800 1/min 12112
6-1/2 x2 x 1-11/16 240 50 m/s 5800 1/min 12114
6-1/2x2x1-11/16 320 50 m/s 5800 1/min 12116
8x1x2-11/16 120 50 m/s 4800 1/min 12140
8x2x2-11/16 40 50 m/s 4800 1/min 12165
8x2x2-11/16 60 50 m/s 4800 1/min 12167
8x2x2-11/16 80 50 m/s 4800 1/min 12168
8x2x2-11/16 120 50 m/s 4800 1/min 12170
10x1x2-11/16 60 50 m/s 3800 1/min 12197
10x1x2-11/16 80 50 m/s 3800 1/min 12198
10x1x2-11/16 120 50 m/s 3800 1/min 12200
10x1-3/16 x 2-11/16 60 50 m/s 3800 1/min 12212
10x 1-3/16 x 2-11/16 80 50m/s 3800 1/min 12213
10x 1-3/16 x 2-11/16 240 50 m/s 3800 1/min 12219
10x2x2-11/16 40 50 m/s 3800 1/min 12225
10x2x2-11/16 60 50 m/s 3800 1/min 12227
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Didametro x ancho x perforacion grano Vmax m/s Revoluciones Referencia

permitidas
10x2x2-11/16 80 50 m/s 3800 1/min 12228
10x2x2-11/16 120 50 m/s 3800 1/min 12230
10x2x2-11/16 180 50 m/s 3800 1/min 12232
10x2x2-11/16 220 50 m/s 3800 1/min 12233
10x2x2-11/16 240 50 m/s 3800 1/min 12234
10x2x2-11/16 320 50 m/s 3800 1/min 12236
12x2x3-7/8 40 50 m/s 3200 1/min 12285
12x2x3-7/8 80 50 m/s 3200 1/min 12288
12x2x3-7/8 120 50 m/s 3200 1/min 12290
12x2x3-7/8 180 50 m/s 3200 1/min 12292
12x2x3-7/8 240 50 m/s 3200 1/min 12294
12x2x3-7/8 320 50 m/s 3200 1/min 12296
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